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Kemppi zastrzega sobie prawo do zmiany informacji zawartych w niniejszym katalogu.
Aktualne informacje znajduja sie na stronie www.kemppi.com

Profesjonalni spawacze TIG doktadnie wiedza, czego chcg a Kemppi
dostarcza im narzedzia, ktére spetniajg ich wysokie wymagania. Precy-
zyjne zajarzenie i miekki, stabilny tuk to fundamentalne atuty kazdego
z naszych urzadzen spawalniczych TIG. Sposrdd opcjonalnych ukfa-
dow zdalnego sterowania mozna wybra¢ model najlepiej dopasowa-
ny do warunkéw panujgcych w warsztacie lub w terenie, dzieki czemu
spawacze moga sie skoncentrowac na jakosci.
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MinarcTig Evo 200/200MLP

Najwyzsza jakosc¢ spawania TIG

eleleln

Energy efficient

W skrocie

- 200ADC@35%,1~,230V
- Wysoka jako$¢ spoin
- Pewne zajarzenie tuku od 5 A

- Kontrola czasu przed-gazu i po-
gazu

- Kontrola czasu narastania i
opadania pradu

- Praca wytacznika w trybie 2T/4T

- Wersja MLP - funkcja spawania
pradem pulsujacym oraz Minilog

- Opcjonalne zdalne sterowanie

- Maksymalna sprawnos¢
energetyczna dzieki technologii
PFC

- Zasilanie z sieci lub agregatu
pradotwdrczego

- Gwarancja Kemppi 2+

m MinarcTig Evo

Niezawodne, precyzyjne i mocne

MinarcTig posiada wszystkie funkcje, ktorych oczekujesz od spawarki TIG pro-
dukowanej przez Kemppi. Precyzyjne i pewne zajarzenie z wysoka czestotliwoscig
w potaczeniu z petng kontrolg, duza moca i wysokim cyklem pracy umozliwia pewne i
profesjonalne wykonywanie réznorodnych zadan spawalniczych. Maszyna MinarcTig
Evo to idealne rozwigzanie do spawania TIG DC w zastosowaniach produkcyjnych w
przemysle lekkim, jak réwniez pracach instalacyjnych, naprawczych i konserwacyj-
nych. Niewielkie rozmiary i masa stanowig istotng zalete w przypadku potrzeby cze-
stego przemieszczania.

Do wyboru modele MinarcTig Evo 200 lub MinarcTig Evo 200MLP. Mocne Zrodto
zasilajgce w ktérym zastosowano technologie PFC zapewnia doskonate parametry
uzytkowe, w tym wysokga sprawnosc¢ energetyczng oraz zdolno$¢ niezawodnej pracy
z kablami zasilajgcymi o dtugosci przekraczajacej 100m.

Urzadzenia MinarcTig Evo sa wyposazone w duze wyswietlacze LCD i liczne
funkcje uzytkowe, w tym kontrole czasu przed-gazu i po-gazu, sterowanie czasem
narastania i opadania pradu oraz mozliwo$¢ dotaczenia zdalnego sterowania. Modele
MLP posiadaja funkcje dodatkowe, w tym funkcje Minilog i potautomatyczne spawa-
nie impulsowe. MinarcTig Evo to urzadzenie dwuprocesowe, umozliwiajace rowniez
wysokiej jakosci spawanie MMA pradem statym réznymi typami elektrod.

To urzqgdzenie jest zgodne jedynie z uchwytami TTC. Petna lista uchwytéw TIG znajduje sie
na stronach 86 — 89. Dostepne modele zdalnego sterowania mozna znalez¢ na stronie 118.



Dane techniczne

MinarcTig Evo 200/200MLP

Napiecie zasilania 1~,50/60 Hz 230V £15% (AU 240V £15%)
Moc znamionowa dla TIG 35% 200 A/ 4,9 kVA
maks. natezeniu pradu MMA 35% 170 A/ 5.7 KVA
Prad zasilania, ITmaks. TIG 21,1 A
MMA 24,8 A
Prad zasilania, I1skut. TIG 12,7 A
MMA 14,7 A
Kabel zasilajacy HO7RN-F 3G1.5(1,5mm? 3 m)
Zabezpieczenie Typu C 16 A
Prad maks. (40" C) TIG 35% 200 A/18V
60 % 160 A/164V
100 % 140A/156V
MMA 35% 170 A/268V
60 % 130A/252V
100 % 110 A /244V
Zakres parametrow spawania TIG 5A/102V...200A/180V
MMA 10A/204V...170A/268V
Napiecie biegu jatowego 95V (VRD 30V, AUVRD 12V)
Moc biegu jatowego TIG 10w
MMA 30W
Wspotczynnik mocy dla 100% TIG 0,99
MMA 0,99
Sprawnos¢ dla 100% TIG 77%
MMA 83%
Napiecie jonizatora 6...12kV
Elektrody otulone, MMA 2 1,5...40mm
Wymiary zewnetrzne dt. x sz x wys. 449 % 210 X 358 mm
Masa (bez kabli) 11 kg
Klasa temperaturowa F (155°C)
Stopient ochrony IP23S
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A
Zakres temperatur pracy -20...+40°C
Zakres temperatur przechowywania -40...+60°C

Normy: IEC 60974-1, IEC 60974-3, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

Dane do zamowienia

MinarcTig Evo (w tym kabel masy, kable spawalnicze oraz pasek do przenoszenia)

MinarcTig Evo 200 TTC220,4m P0640
MinarcTig Evo 200 TTC220,8 m P0641
MinarcTig Evo 200MLP TTC220,4 m P0642
MinarcTig Evo 200MLP TTC220,8m P0643
MinarcTig Evo 200 AU* TTC220,4m P0672
MinarcTig Evo 200 AU* TTC220,8 m P0673
MinarcTig Evo 200MLP AU* TTC220,4 m P0674
MinarcTig Evo 200MLP AU* TTC220,8 m P0675
MinarcTig Evo 200 DK* TTC220,4m P0676
MinarcTig Evo 200 DK* TTC220,8 m P0677
MinarcTig Evo 200MLP DK* TTC220,4 m P0678
MinarcTig Evo 200MLP DK* TTC220,8 m P0679
Podwozie MST 400 6185294

* Model z oznaczeniem AU jest przeznaczony na rynki australijski i nowozelandzki. Model z oznaczeniem

DK jest przeznaczony na rynek dunski. Urzadzenia te sg wyposazone w rézne wtyczki.
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Zastosowania

- Instalatorstwo i montaz
- Naprawa i konserwacja
- Warsztaty blacharskie

- Przemyst chemiczny i
przetwérczy

Funkcja pétautomatycznego spawania prq-
dem impulsowym znacznie utatwia spawa-
nie: aby mdc rozpoczqc spawanie, wystar-
czy ustawic czas impulsu i Sredniq wartosc¢
prqau.

MinarcTig Evo 200MinarcTig Evo 200 MLP z
funkcjq spawania impulsowego



MinarcTig 250, 250MLP

Mocny, przenosny i kompaktowy

@

W skrocie Najwyzsza jakos¢ spawania TIG dla
- Doskonate zajarzenie tuku przy , . _r

niskim pradzie spawania zastosowan wymagajgcych wysokie]
- Czytelny wyswietlacz parametrow o
- Kontrola czasu przed-gazu i po- preCyZJl

gazu

- Kontrola czasu narastania i
opadania pradu

- Praca w trybie 2T/4T

- Opcja spawania pragdem
impulsowym

- Zasilanie sieciowe lub z agregatu

Maszyna MinarcTig Evo to i idealne rozwigzanie do spawania TIG DC w pracach
instalacyjnych, naprawczych i konserwacyjnych. Model o pradzie maksymalnym
250 A zapewnia wysoka jako$¢ spoin, a jego niewielkie rozmiary i masa stanowig istot-
na zalete podczas prac wymagajacych czestego przemieszczania.

MinarcTig 250 to urzadzenie dwuprocesowe, zapewniajgce doskonate wyniki spa-
wania zarowno metodg TIG DC, jak i MMA. Poza modelem 250 dostepny jest takze
Zastosowania model 250 MLP, wyposazony w specjalne funkcje, takie jak Minilog i spawanie pragdem
impulsowym. Wysoki wspdtczynnik pracy 35% i niewielka masa potaczone z wysoka
. ‘ sprawnoscia i doskonatg kontrolg nad zajarzeniem przy niskim pradzie oznacza lepsza
- Naprawa i konserwacja jako$¢ spawania TIG w sytuacjach wymagajacych duzej precyzji.

- Warsztaty blacharskie

« Przemyst chemiczny i przetwoérczy

- Instalatorstwo i montaz

To urzqgdzenie jest zgodne jedynie z uchwytami TTC. Petna lista uchwytéw TIG znajduje sie
na stronach 86 — 89. Dostepne modele zdalnego sterowania mozna znalez¢ na stronie 118.

MinarcTig



Dane techniczne

MinarcTig 250/250MLP

Napiecie zasilania 50/60 Hz 3~,400V (-20...+15%)
Moc znamionowa dla maks. TIG 7,2 KVA
natezenia pradu MMA 8,2 KVA
Kabel zasilajacy HO7RN-F 4G1.5(5m)
Zabezpieczenie zwtoczne 10A
Prad maks. (40°C) TIG 30 % 250A/20,1V
60 % 180A/172V
100 % 160A/ 164V
MMA 35% 220 A/ 288V
60 % 170A/268V
100 % 150A/260V
Zakres parametréw spawania TG 5A/102V-250A/201V
MMA 10A/204V-220A/288V
Napiecie biegu jatowego 95V
Wspotczynnik mocy dla pradu maks.  TIG 0,92
MMA 091 Na zdjeciu pokazany jest model MinarcTig
Sprawnosc dla pradu maks. TG 80% 250 z opgjonalnym podwoziem dwukofo-
VIVIA 86% wym MST400.
Elektroda otulona 4} 1,5-5,0 mm
Wymiary zewnetrzne dt. x sz. x wys. 400 x 180 x 340 mm
Masa (bez kabli) 11kg

Dane do zamowienia

MinarcTig
MinarcTig 250 TTC 160,4 m Po607
MinarcTig 250 TTC 160, 8 m P0608
MinarcTig 250 TTC220,4 m P0609
MinarcTig 250 TTC 220, 8 m POG10 MinarcTig 250 to doskonata maszyna do
- ) spawania cienkich materiatow.. Zajarzenie
MinarcTig 250 MLP TTC 160,4 m PO611 L. . L X
przy niskim prqgdzie spawania i stabilny fuk
MinarcTig 250 MLP TTC160,8 m P0612 utatwiajq wykonywanie spoin wysokiej ja-
MinarcTig 250 MLP TTC 220,4 m P0613 kosci.
MinarcTig 250 MLP TTC220,8m P0614
Akcesoria
Kabel spawalniczy 25 mm? 5m 6184201
Kabel masy 25 mm’ 5m 6184211
Podwozie MST 400 6185294

Urzgdzenie to mozna wykorzystywac do pro-
dukdji i napraw szerokiej gamy produktéw
metalowych. MinarcTig 250 jest niezawod-
nym i mobilnym urzqdzeniem spawalni-
czym, niezaleznie od tego, czy jest wykorzy-
stywane w warsztacie, czy w terenie.

L]

Panel urzadzenia MinarcTig 250 Panel urzadzenia MinarcTig 250MLP

Katalog produktow Kemppi 2016
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MasterTig MLS 3000/4000

Niektore narzedzia sg po prostu wygodniejsze od

innych

OO

W skrocie

« Metody TIG DC i MMA

- tatwe przenoszenie dzieki
niewielkim rozmiarom

- Pewne zajarzenie, nawet z dtugimi
kablami

- Funkcja spawania szybkim pulsem
oznacza zwiekszong predkos¢
spawania i wyzszg jakos$¢ pracy

- Zasilanie sieciowe lub z agregatu

Zastosowania

- Prace montazowe i terenowe
- Naprawa i konserwacja

- Zaktady produkcyjne
wykorzystujace cienkie materiaty

« Przemyst chemiczny i energetyka

MasterTig MLS

Urzadzenia DC
do zastosowan przemystowych

Dzieki precyzji i wysokiej wydajnosci oraz lekkiej, przenosnej konstrukcji seria
urzadzen MasterTig MLS DC jest dla wielu uzytkownikéw wyznacznikiem standardu.
Dostepne Zrodta zasilania, o pradzie maksymalnym 300 lub 400 A w cyklu pracy 30%,
sg chetnie wybierane przez profesjonalnych spawaczy.

Uzytkownicy maja do wyboru az cztery rézne panele sterowania, co pozwala
idealnie dobrac zakres kontroli parametréw do danego zastosowania.

Panele sterowania MTL/MTX/MTM/MTZ oferuja zaré6wno podstawowe, jak i spe-
cjalistyczne funkcje do wysokiej jakosci spawania TIG DC i MMA. Dostepne funkcje:
zajarzenie HF lub kontaktowe, kontrola czasu przed-gazu i po-gazu, 2-taktowe lub
4-taktowe dziatanie wytacznika uchwytu, zdalne sterowanie, tryb instalacyjny (setup),
kontrola czasu narastania i opadania pradu spawania, goracy start MMA, dynamika
tuku MMA, reczne i synergiczne spawanie impulsowe TIG, zegar spawania punktowe-
go, funkcja 4T Log i kanaty pamieci.

To urzgdzenie jest zgodne jedynie z uchwytami TTC. Petna lista uchwytéw TIG znajduje sie
na stronach 86 — 89. Dostepne modele zdalnego sterowania mozna znalez¢ na stronie 118.



Dane techniczne

MasterTig MLS™ 3000 4000
Napiecie zasilania 3~50/60 Hz 380-440V £10% 380-440V £10%
Moc znamionowa TIG 8,4 kVA 13,8 kVA
dla100% MMA 9,4 kVA 15 kVA
Zabezpieczenie zwtoczne 10A 16 A
Prad maks. 40°C 30%TIG 300A/22V 400A/26V
60% TIG TIG230A/ 192V 320A/228V
100% TIG 200A/18V 270 A/208V
40% MMA 250A/30V 350 A/ 34V
60% MMA 205A/282V 285A/314V
100% MMA 160 A/264V 220A/288V
Zakres parametréw TIG 5A/10V...300A/22V  5A/10V...400A/26V
spawania MMA 10A/205V...250 A/30V 10 A/20,5V ...350 A/34V

Napiecie biegu jatowego

80V DC

80V DC

Wspotczynnik mocy dla 100% 0,95 0,95
Sprawnos¢ dla 100% 86% 86%
Elektroda otulona ) 1,5...50mm 1,5...60mm
Wymiary zewnetrzne dt. x sz. x wys. 500 x 180 x 390 mm 500 x 180 x 390 mm
Masa 22 kg 23kg
MasterCool 10
Napiecie zasilania 50/60 Hz 400V (-15...420%)

230V (-15...+10%)
Moc chtodzenia 100% 1,0 kW
Moc znamionowa 100% 250 W
Wymiary zewnetrzne dt. x sz x wys. 500 x 180 x 260 mm

Masa

10 kg

Dane do zamowienia

Zrédta zasilania

MasterTig 3000 MLS 6114300
MasterTig 4000 MLS 6114400
Uktady chlodzenia

MasterCool 10 6122350
Panele sterowania

MTL 6116000
MTX 6116005
MTM 6116010
MTZ 6116015
Podwozia

T100 6185250
T130 6185222
T200 6185258

Katalog produktow Kemppi 2016

Wersje MasterTig MLS

MTL

MTX

M1z

MTM

Urzqdzenia MasterTig MLS sq lekkie i fatwe
do przenoszenia, co umoZliwia stosowanie
ich w terenie. Jednoczesnie zapewniajq wy-
soki prqd spawania i cykl pracy.



MasterTig LT 250

Wysokiej klasy urzgdzenie spawalnicze
TIG eliminujace problemy

zwigzane z kablami

sterowniczymi |
zasilania

@

Energy efficient

W skrocie

+ 250 A DCTIG/MMA przy 35%
- Brak kabli zasilania i sterowania

- Zwarta budowa i niska masa —
12,6 kg

- Opcjonalne zdalne sterowanie

- Zajarzenie HF lub kontaktowe

- Cyfrowy wyswietlacz parametrow

-+ Miernik przeptywu gazu
montowany w standardzie

Zadawanie czasu przed-gazu i po-
gazu

- Zadawanie czasu narastania i
opadania pradu spawania

- Tryb 2T i 4T
+ Gwarancja Kemppi 2+

m MasterTig LT 250

Maszyna do spawania metoda TIG na
budowach i w trudnych warunkach

Korzystajac z urzadzenia MasterTig LT 250 nie potrzeba juz tradycyjnych kabli
sterowania i zasilania, co eliminuje powigzane z nimi zagrozenia dla zdrowia i zycia,
a takze problemy zwigzane z ich serwisem i zarzgdzaniem miejscem pracy. To chto-
dzone powietrzem elektroniczne Zrédto zasilania jest idealnym wyborem do spawa-
nia w trudnych warunkach: takich jak wysokie, niskie temperatury czy wysoka wilgot-
no$¢ powietrza. Zasilana z niemal dowolnego Zrédfa DC o napieciu przynajmniej 40
V, w tym z agregatow spawalniczych lub zrédet zasilania MMA i MIG/MAG, maszyna
MasterTig LT 250 jest niezwykle wszechstronnym rozwigzaniem do spawania TIG DC.

Precyzyjne zajarzenie tuku zaréwno podczas spawania TIG DC, jak i MMA,
znacznie ufatwia prace, a takze doskonale sprawdza sie z dtugim uchwytem. Cyfrowy
wyswietlacz pozwala w fatwy sposéb monitorowac wartosci, a regulacja parametréow
jest intuicyjna, fatwa i pozwala na ich precyzyjne zadawanie. Montowany na tylnym
panelu miernik natezenia przeptywu gazu pozwala na sterowanie przeptywem gazu
ostonowego. Co wiecej, dzieki masie zaledwie 12,6 kg maszyne mozna z tatwoscia
przetransportowac na miejsce pracy przy uzyciu standardowego, materiatowego pa-
ska na ramie.



Dane techniczne

MasterTig LT 250
Zakres napiecia zasilania DC 40-100V
Wejsciowa moc znamionowa 8,6 kW /9,1 kVA
Prad zasilania, ITmaks. TIG 155 A
MMA 230A
Prad zasilania, 11skut. TIG 90 A
MMA 135A .
Panel sterowania maszyny MasterTig LT 250: wy-
Cykl pracy 40°C TIG 35% 250 A/20V bér procesu (TIG lub MMA), zajarzenie tuku HF
60 % 200 A/18V lub TouchArc, tryb pracy uchwytu (2T lub 4T) i
100 % 160 A/16,4V Wy/bgr zdalnego sterowan/a. Wysvwet/gme war-
tosci prqdu, zadawanie czasu przed- i po-gazu,
MMA 35% 250 A/30V programator narastania/opadania prqdu.
60 % 200 A/28V
100 % 160 A/26,4V
Zakres parametréw spawania TIG 5A/1V-250A/35V
MMA T0A/1V-250A/35V
Napiecie biegu jatowego 0V
Moc biegu jatowego TIG 8w
MMA 21W
Sprawnos¢ dla 100% TIG 80%
MMA 86%
Elektrody do spawania MMA 16-50 mm Zdalne sterowanie R 10 umozliwia wygodne
Worn ” 2605 180 % 390 zdalne zadawanie prqdu zaréwno podczas
ymiary zewnetrzne (dt. x sz. x wys.) X X mm spawania TIG, jak i MMA.
Masa 12,6 kg
Klasa temperaturowa F
Stopien ochrony 1P23S
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60°C

Normy: IEC 60974-1:2012, IEC 60974-10:2007, IEC 60974-3:2007

Dane do zamowienia

Zdalne sterowanie RTC 10 mozna zintegro-

MasterTig LT 250 6115100 Opcjonalne zdalne sterowanie wac z uchwytami TTC TIG, co umoZliwia ta-
Kable RTC 10 6185477 twq regulacje prqdu z uchwytu.
Kabel spawalniczy, 35 mm?, 5 m 6184301 RTC 20 6185478
Kabel spawalniczy, 35 mm?, 10m 6184302 R10,5m 6185409
Kabel masy, 35 mm? 5 m 6184311 R10,10m 618540901
Kabel masy, 35 mm? 10 m 6184312 R11F 6185407
Przedtuzacz, 35 mm?, 5 m 6183305 Przeptywomierz gazu, zegarowy AR 6265136
Przedtuzacz, 35 mm?, 10 m 6183310 Waz gazu ostonowego (4,5 m) W001077
Pasek do przenoszenia 9592160

Opcjonalne zrédto zasilania dla wielu
uzytkownikow

KempGouge ARC 800 6284000

Nozne zdalne sterowanie R 11F umoZliwia
precyzyjnq regulacje prqdu w sytuacjach,
gdzie niezbedne sq czeste precyzyjne zmiany
Jjego wartosci. Idealny do pracy w warszta-
tach.

To urzqdzenie jest zgodne jedynie z uchwytami TTC. Petna lista uchwytdw TIG znajduje sie
na stronach 86 — 89. Dostepne modele zdalnego sterowania mozna znaleZ¢ na stronie 118.
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MasterTig MLS 2300/3003 ACDC

Urzadzenia serii MLS
zapewniajg najwyzszg jakosc

spawania TG

/

Energy efficient

SI©

W skrocie
- Metody TIG i MMA, np.: DC-/DC+/
AC/MIXTIG

- Oszczedne i wydajne urzadzenie o
niewielkich rozmiarach

- Opcjonalna chtodnica uchwytu
MasterCool do pracy pod duzym
obcigzeniem

- Funkcja MicroTack do szybkiego
sczepiania z mata energia cieplng

Zastosowania

- Produkcja elementéw metalowych
+ Przemyst stoczniowy i offshore

« Przemyst chemiczny i przetwoérczy
- Spawanie zmechanizowane

T ViesterTig MLS ACDC

Nawet trudne zadania nie beda
stanowi¢ problemu

Urzadzenia MasterTig MLS ACDC zapewniaja precyzyjna kontrole, nad tukiem
wymagang przez profesjonalnych spawaczy. Niezaleznie od zastosowania mozna sie
cieszy¢ wysoka wydajnosciag pracy. Dostepna jest wersja 230 A zasilana pradem jed-
nofazowym 230V oraz wersja 300 A z zasilaniem trojfazowym 230/460 V.

MasterTig MLS ACDC to specjalistyczne urzadzenie do precyzyjnego spawania
aluminium, umozliwiajace rowniez spawanie wszelkich innych materiatéw. Moduto-
wa budowa ufatwia dostosowanie urzadzenia do potrzeb.

Panele sterowania ACS i ACX umozliwiaja szybkie korygowanie parametréw pod-
stawowych, w tym czasu przed-gazu i po-gazu, czestotliwosci tuku AC oraz czasu na-
rastania i opadania pradu. Panel ACS zapewnia kontrole nad wszystkimi niezbednymi
parametrami spawania DC, AC i MIXTIG z zajarzeniem iskrg o wysokiej czestotliwosci
lub kontaktowym. Panel ACX oferuje szereg funkcji dodatkowych, w tym tryb Micro-
Tack, kanaty pamieci i spawanie impulsowe.

To urzqdzenie jest zgodne jedynie z uchwytami TTC. Petna lista uchwytdw TIG znajduje sie
na stronach 86 — 89. Dostepne modele zdalnego sterowania mozna znalez¢ na stronie 118.



Dane techniczne Wersje MasterTig MLS

MasterTig MLS 2300 ACDC 3003 ACDC = on ul =
gl s 5 = % J=]
Napiecie zasilania 50/60 Hz 1~,230V (£15%) 3~,230V (-10%) ... 460V T /
(+10%) — | i
Moc znamionowa TIG 5,7 KVA 9,2 kVA A —
dla 100% 7 ) o R~
’ MMA 6,0 kVA 10 kVA f'i_'] BEH . ()
Zalecane zabezpiecze- 15A 20/16 A s )
nie (zwtoczne) ‘ « oa
. (1)
Prad maks. (40° C) 40% TIG TIG230A/ 192V 300A/22V — T ACS
60% TIG 200A/18V TIG230A/19,2V
100% TIG 170A/168V 190A/ 17,6V ""'" = 7
! " = - - - ) -
40% MMA 180A/27,2V 250 A 230V AC 30%) / 30V = SO
e | P |
60% MMA 150A/26V 230A/292V _
100% MMA 120A/ 248V 190 A/ 27,6V 2 A6 ' &
Zakres parametrow TIG 3A/10V-230A/192V  3A/100V-300A/22V Ca e’ mi =
ke MMA 10A/205V-180A/272V 10A/20,5V-250A/30V . C 3
S : | : O & LLE O
Napiecie biegu jatowego 58V DC 58V DC T ACX
Modele AU 20V DC/VRD -
Wspdtczynnik mocy dla 100% 0,99 0,95 Wszystkie urzqdzenja spawa/ning? Master-
- . , . Tig MLS ACDC mozna wyposazy¢ w panel
Sprawnosc dla 100% 82% 81% sterowania ACX lub ACS, oferujqcy liczne
Elektroda otulona, MMA @ 1,5...40mm 1,5...50mm dodatkowe funkcje, utatwiajqce spawanie i
Wymiary zewnetrzne dhxsz.xwys. 430180 x 390 mm 500 x 180 x 390 mm Zwigkszajqce jego wydajnosc.
Masa 15kg 25kg
Uktad chtodzenia MasterCool 20 MasterCool 30
Napiecie zasilania 230V (£15%) 24V DC
Moc znamionowa dla 100% 50W 50W
Moc chtodzenia 1,0 kW 1,0 kW
Cisnienie maksymalne 400 kPa 400 kPa
Zalecany ptyn chtodzacy 20...40% etanol/woda 20...40% etanol/woda
Pojemnos¢ zbiornika 31 31
Wymiary zewnetrzne dh x sz xwys. 500 x 180 x 260 mm 500 x 180 x 260 mm Stabilny tuk oznacza gtadkq spoine, co prze-
Masa 8kg 8kg ktada sie na dobre wtasnosci mechaniczne

ztqcza spawanego.

Dane do zamowienia

Zrédta zasilania

MasterTig MLS 2300 ACDC 6162300

MasterTig MLS 2300 ACDC VRD AU 6162300AU

MasterTig MLS 3000 ACDC VRD 6163003VRD

MasterTig MLS 3003 ACDC 6163003

MasterTig MLS 3003 ACDC VRD 6163003VRD (uktad redukgji napiecia)

Uktady chtodzenia
MasterCool 20 (MasterTig MLS ACDC 2300) 6162900

Wykorzystanie funkcji MicroTack pozwala

MasterCool 30 (MasterTig MLS ACDC 3003) 6163900 szybko i tatwo poprawic¢ jakoS¢ i zwiekszyc
Panclcterowania wydajnos¢ spawania w Twoim zaktadzie.
Jest ona niezwykle wydajna przy spawaniu
bardzo cienkich elementdw.

ACS 6162805

ACX 6162804
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MasterTig
ACDC 3500W

Duza moc, niezawodnosc
| 0szczednos¢

e 6

W skrocie

- Automatyczny balans pradu
przemiennego oznacza wyzszg
jakosc i szybsze spawanie

- Precyzyjna kontrola wtopienia
dzieki regulacji czestotliwosci
pradu przemiennego

- Pewne zajarzenie tuku i
niezawodna praca

- Dostepne trzy panele sterowania,
odpowiadajace ré6znym potrzebom

-+ Oszczedno$¢ i doskonate
rozwigzanie do pracy ze zrodfami
zasilania o niskim stopniu
zabezpieczenia

Zastosowania

- Srednie i duze zakfady
przemystowe

« Przemyst chemiczny i przetworczy

- Instalatorstwo i montaz

- Naprawa i konserwacja

m MasterTig ACDC

Energy efficient

MasterTig ACDC 3500W na podwoziu T 22.

Urzadzenie do spawania TIG ACDC o
imponujacej mocy i niewielkim poborze
MoCy

Do zasilania urzadzenia MasterTig ACDC 3500W wystarczy 20 A pradu tréjfa-
zowedo, co chyba najlepiej pokazuje wysoka sprawnos¢ tego nowoczesnego zrédfa
spawalniczego. Maksymalny prad wynoszacy az 350 A w cyklu pracy 60% oznacza, ze
mocy jest zawsze pod dostatkiem, a zintegrowany uktad chtodzenia ciecza utrzymuje
wiasciwa temperature uchwytu podczas spawania pod duzym obcigzeniem.

Panele sterowania urzadzenia MasterTig ACDC 3500W dostarczajg wszystkie
funkcje niezbedne do spawania TIG. Wystarczy tylko wybra¢ wersje najlepiej do-
pasowang do potrzeb. Dostepne sg wersje do spawania pradem zwyktym i impulso-
wym. Wszystkie wyposazone sg w duze, czytelne wyswietlacze. Funkcje standardo-
we: kontrola czasu przed-gazu i po-gazu, kontrola czasu narastania i opadania pradu,
kontrola wtopienia/czyszczenia poprzez balans AC, 2-taktowe lub 4-taktowe dziatanie
wytgcznika uchwytu, zdalne sterowanie i spawanie MMA. Blokada kodem zabezpie-
Czajacym zapobiega uzywaniu sprzetu przez osoby nieuprawnione.



Dane techniczne

MasterTig ACDC 3500W
Napiecie zasilania 3~,50/60 Hz 400V (+£10%)
Maks. moc znamionowa TIG 11,7 kVA
MMA 15,7 KVA
Zabezpieczenie zwtoczne 400V 20A
Prad maks. (40° C) 60% TIG AC 350A/24V
100% TIG AC 280A/212V
60% MMA DC 350A/34V
100% MMA DC 280A/312V
Zakres parametrow spawania TIG DC 3A/10V...350A/24V
AC T0A/10V...350 A/ 24V
MMA T0A/20V ...350 A/ 34V
Napiecie biegu jatowego AC, DC 70V DC
Wspotczynnik mocy dla pradu maks. 09
Sprawnos¢ dla pradu maks. 80%
Wymiary zewnetrzne dt. x sz x wys. 690 x 260 x 870 mm
Masa 74 kg
Dane do zamdwienia
Mastertig ACDC 3500W 6163505
Panele sterowania
Panel podstawowy ACDC 6162801
Panel ACDC Minilog 6162802
Panel ACDC Pulse 6162803
Podwozie T 22 6185256

To urzqdzenie jest zgodne jedynie z uchwytami TTC. Petna lista uchwytdw TIG znajduje sie
na stronach 86 — 89. Dostepne modele zdalnego sterowania mozna znalez¢ na stronie 118.

Urzqdzenie MasterTig ACDC 3500W zastuzyto sobie na reputacje niezawodnego urzqdzenia spawal-

niczego, wysokiej jakosci.
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Do wyboru trzy panele
sterowania:

MasterTig ACD

c

ACDC

ACDC
Minilog




